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Abwasserhebeanlagen mit einer Pumpe und den
Vorteilen des weltweit anerkannten STRATE-Systems

Das STRATE-System findet als pra-
gendes Merkmal bei samtlichen
AWALIFT-Abwasserhebeanlagen
Anwendung und steht durch
Kombination von patentiertem
Sperrstoffsammelraum und Krei-
selpumpe fiir grofte Betriebs-
sicherheit, Wirtschaftlichkeit und
Bedienfreundlichkeit.

Das Sperrstoffsammelraumsystem
trennt das Abwasser in ,vorgerei-
nigtes Abwasser” und Sperrstoffe. Da
die Kreiselpumpe lediglich ,vorgerei-
nigtes Abwasser” fordert, ist sie opti-
mal vor Verschmutzung, Verstopfen

Fiillvorgang

Druckrohrqnsch[uss

STRATE- )
Rickschlagklappe ~"""s...

Die Niveaumessung
schaltet die Pumpe
ein und aus

Absperrklappe
(Einlauf)

Sperrstoffsammelraum

und Verschlei3 geschiitzt. Das Resul-
tat ist ein duBerst wirtschaftlicher
Betrieb mit Wartungskosten, die auf
ein Minimum reduziert sind.
Samtliche AWALIFT-Abwasserhebe-
anlagen sind von der LGA gem.

DIN EN 12050-1 bzw. -4 zertifiziert.

Als geschlossene Systeme bieten
STRATE-Abwasserhebeanlagen den
Vorteil der trockenen und hygienischen
Aufstellung. Vorschachte konnen
entfallen; lediglich in Misch- oder
Regenwassersystemen mit z.B. hohem
Sandanteil, Steinen und grof3eren Ge-
genstanden sind diese zu empfehlen.

Uberlauf

Trer;nk[appen

Die Trennklappen des éperrstoffsammelraums
halten die anfallenden Sperrstoffe von der

Pumpe fern
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Funktionsweise des STRATE-Systems
fur Abwasserhebeanlagen mit einer
Pumpe.

Fiillvorgang:

Bei der Einleitung des Abwassers in
den Sammelbehalter der Abwasser-
hebeanlage werden mitgefiihrte
Sperrstoffe durch die Trennklappen
des Sperrstoffsammelraums zuriick-
gehalten und verbleiben dort bis der
Sammelbehalter mit ,vorgereinigtem
Abwasser” beflillt ist.

.................. Einlaufanschluss

................... STRATE_Kreiselpumpe

Das ABwasser ohne
Sperrstoffe fiillt den
Sammelbehalter



Fordervorgang:

Das Niveaumesssystem der Abwas-
serhebeanlage Gbermittelt den Impuls
zum Einschalten der Kreiselpumpe
sobald das Fiillniveau erreicht ist. Die
Kreiselpumpe fordert das .vorgerei-
nigte” Abwasser zurlick durch den
Sperrstoffsammelraum in die Druck-
rohrleitung. Wahrend des Forder-
vorgangs werden die in dem Sperr-
stoffsammelraum zuriickgehaltenen
Sperrstoffe von dem Forderstrom

Fordervorgang

erfasst und mit dem Forderstrom in
die angeschlossene Druckrohrleitung
ausgetragen. Auf der Grundlage die-
ses patentierten Verfahrens wird der
Sperrstoffsammelraum riickstands-
frei gereinigt.

Gleichzeitiges Fiillen und
Fordern:

In Situationen mit kontinuierlichem
Zufluss erlaubt das STRATE-System
gleichzeitiges Fordern und Befullen.

Druckrohranschluss

STRATE-
Riickschlagklappe

Die Niveaumessung
schaltet die Pumpe
ein und aus

Die Abs;;errklappe
verschlie3t den Zulauf
wahrend des Fordervorganges

Uberlauf

Trer;nk(appen

Sperrstoffsammelraum
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Wahrend des Fordervorganges durch-
stromt das zuflieBende Abwasser
eine Bypasskammer mit integriertem
Feststoffrechen, der mitgefihrte
Sperrstoffe zurlickhalt und das ,.vor-
gereinigte Abwasser” in den Sammel-
behalter gelangen lasst.

Einlaufanschluss

STRATE-Kreiselpumpe

Die Pumpe fordert das Abwasser ohne
Sperrstoffe aus dem Sammelbehalter durch
den Sperrstoffsammelraum und spiilt so alle
darin zurlickgehaltenen Sperrstoffe riick-
standsfrei in die Druckleitung



Abwasserhebeanlagen mit zwei oder mehr Pumpen
und den Vorteilen des weltweit anerkannten STRATE-Systems

Analog zu den Abwasserhebeanlagen
mit einer Kreiselpumpe findet das
STRATE-System auch bei Abwasserhe-
beanlagen mit zwei oder mehr Kreisel-
pumpen Anwendung. Bei den Abwas-
serhebeanlagen mit zwei oder mehr
Kreiselpumpen ist jeder einzelnen
Pumpe ein eigener Sperrstoffsammel-
raum zugeordnet. Die Kombination von
patentiertem Sperrstoffsammelraum
und Kreiselpumpe steht fiir grofite
Betriebssicherheit, Wirtschaftlichkeit
und Bedienfreundlichkeit.

Das Sperrstoffsammelraumsystem
trennt das Abwasser in ,vorgerei-
nigtes Abwasser” und Sperrstoffe. Da

die Kreiselpumpen lediglich ,vorge-
reinigtes Abwasser” fordern, sind sie
optimal vor Verschmutzung, Verstopfen
und Verschleif3 geschiitzt. Das Resultat
ist ein duBerst wirtschaftlicher Betrieb
mit Wartungskosten, die auf ein Mini-
mum reduziert sind. Sdmtliche
AWALIFT-Abwasserhebeanlagen

sind gem. DIN EN 12050-1 bzw. -4
zertifiziert.

Als geschlossene Systeme bieten
STRATE-Abwasserhebeanlagen den
Vorteil der trockenen und hygienischen
Aufstellung. Vorschachte kénnen
entfallen; lediglich in Misch- oder
Regenwassersystemen mit z.B. hohem
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Sandanteil, Steinen und grofleren
Gegenstanden sind diese zu empfehlen.

Funktionsweise des STRATE-Systems
fur Abwasserhebeanlagen mit zwei
oder mehr Pumpen

Fiillvorgang:

Bei der Einleitung des Abwassers

in den Sammelbehalter der Abwas-
serhebeanlage werden mitgefiihrte
Sperrstoffe durch die Trennklappen
der Sperrstoffsammelraume zuriick-
gehalten und verbleiben dort bis der
Sammelbehalter mit ,vorgereinigtem
Abwasser” beflllt ist.

Ruckschlag-

spmmmm P — mmmu:;-pe

Follvorpang

Vorgereinigtes Abwasser” fiillt den Sammelbehalter.



Fordervorgang:

Das Niveaumesssystem der Abwas-
serhebeanlage Gbermittelt den
Impuls zum Einschalten der For-
derpumpe sobald das Fillniveau
erreicht ist. Die Forderpumpe spilt
das .vorgereinigte” Abwasser zurlick
durch den zugeordneten Sperrstoff-
sammelraum in die Druckrohrlei-
tung. Wahrend des Fordervorgangs
werden die in dem Sperrstoffsam-
melraum zurlickgehaltenen Sperr-
stoffe von dem Forderstrom erfasst
und mit dem Forderstrom in die
angeschlossene Druckrohrleitung
ausgetragen. Auf der Grundlage die-
ses patentierten Verfahrens wird der
Sperrstoffsammelraum rickstands-
frei gereinigt.

Gleichzeitiges Fiillen und
Fordern:

In Situationen mit kontinuierlichem
Zufluss erlaubt das STRATE-System
gleichzeitiges Fordern und Befillen.
Wahrend des Fordervorganges einer
Pumpe stehen die weiteren Pumpen mit
ihren zugeordneten Sperrstoffsammel-

raumen zur Befiillung der Anlage bereit.

Abwasserhebeanlagen mit mehr als
zwei Pumpen bieten die Mdglichkeit der
intelligenten Anlagensteuerung, so kon-
nen bei erhdhtem Zufluss zwei Pumpen
im Parallelbetrieb geschaltet werden.

Hinweis:

Die Auslegung einer AWALIFT Abwas-
serhebeanlage erfolgt bedarfso-

Druckrohrleitung
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rientiert anhand der spezifischen
Anforderung des Betreibers. Die
GroBe des Sammelbehalters und die
Anzahl der Pumpen mit den jeweiligen
Sperrstoffsammelraumen werden
nach der anfallenden Wassermenge
bestimmt. Die Pumpenwahl und die
erforderliche Motorisierung erfolgt
nach der Gesamtférderhdhe in mWS.
Die Auswahl der Steuerung und

die Festlegung des erforderlichen
Zubehors werden jedem einzelnen
Bedarfsfall optimal angepasst. Die
modulare Bauweise in Verbindung mit
dem STRATE-System, die Verwendung
hochwertiger Anlagenkomponenten
und die Erfahrung der STRATE
Projektingenieure ist die Grundlage
fur einen wirtschaftlichen Betrieb bei
grofiter Betriebssicherheit.

Be- und Entluftung

Einlaufleitung

Fullstandsmessung
Sensor

Fordervorgang

Absperrkugel

Sperrstoffsammelraum

Vorgereinigtes Abwasser” fiillt den Sammelbehalter.

Verteilertrichter

Sammelbehdlter

STRATE-Kreiselpumpe

Fullvorgang



